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Leereplan i industriell overflatebehandling Vg3 / oppleering i bedrift Leereplankode: I0V3-01

Formal

Industriell overflatebehandling skal legge grunnlag for yrkesutgvelse innen klargjgring, forbehandling,
sprgytebelegging, kvalitetskontroll og emballering for transport av komponenter og produkter. Faget
skal bidra til funksjonsforbedring, gkt levetid og miljgtilpasning av produkter. Faget skal gjgre lzerlingen
skikket til & handtere kjemikalier forsvarlig, ogsa med henblikk pa reduksjon av utslipp til avigp og luft.

Oppleeringen skal bidra til a utvikle laerlingens ferdigheter i beleggsprosesser med pulver- og
vatlakkering, med behandling i kjemiske og elektrolyttiske bad og metallsmelte og med sprgyting av
metall og keramer. Videre skal opplaeringen bidra til & utvikle leerlingens evne til & styre og overvake
forbehandlings- og renseprosesser. Opplaeringen i faget skal fremme laerlingens evne til & arbeide
kvalitets- og miljgbevisst etter tegninger, spesifikasjoner, standarder og prosedyrer. Tverrfaglig tenking
og samarbeid med andre faggrupper skal innga i opplaeringen.

Oppleeringen skal legge til rette for variert trening i ulike metoder for overflatebehandling pa stasjonaere
anlegg. Prosess- og produktkontroll ved hjelp av malinger og analyser inngar i opplaeringen. Helse, miljg
og sikkerhet skal sta sentralt. Utvikling av lojale og stolte fagarbeidere med respekt for mennesker,
ravarer og utstyr er ogsa viktig i oppleeringen.

Fullfgrt og bestatt opplaering fgrer fram til fagbrev. Yrkestittel er industriell overflatebehandler.

Struktur

Industriell overflatebehandling bestar av tre hovedomrader. Hovedomradene utfyller hverandre og ma
ses i sammenheng.

Oversikt over hovedomradene:

Arstrinn Hovedomrader
\Vg3 / oppleering i bedrift |Klargjgring og forbehandling |Overf|atebe|egging |Prosess- og beleggkontroll

Hovedomrader

Hovedomradet omfatter vurdering av komponenter og produkter ut fra en spesifisert prosess. Videre
omfatter det klargjgring og gjennomfgring av mekanisk og kjemisk forbehandling. Dessuten dekker det
vurdering og valg av opphengsmetoder. Valg av prosessparametrer og rekkefglge for forbehandling
inngar i hovedomradet. | hovedomradet inngar drift og vedlikehold av maskiner og utstyr.

Hovedomradet omfatter pafgring av bedriftens belegg pa komponenter. Videre inngar klargjgring av
ravarer og anlegg og innstilling av prosessparametrer. Hovedomradet omfatter ogsa overvaking av
prosessen, justering og optimalisering av anlegget. Vedlikehold av maskiner og utstyr inngar i
hovedomradet.

Hovedomradet omfatter det & styre prosessen innenfor bedriftens styregrenser ved hjelp av avlesinger,
malinger og analyser. Videre inngéar kontroll av belegget opp mot spesifikasjoner. Hovedomrédet
omfatter ogsé betjening og overvaking av bedriftens renseanlegg for avigpsvann og luft og handtering
av kjemikalier og avfall. HMS og bruk av verneutstyr star sentralt i hovedomradet.
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Grunnleggende ferdigheter

Grunnleggende ferdigheter er integrert i kompetansemalene der de bidrar til utvikling av og er en del av
fagkompetansen. | industriell overflatebehandling forstas grunnleggende ferdigheter slik:

A kunne uttrykke seg skriftlig og muntlig i industriell overflatebehandling innebaerer & loggfare analyser
og resultater og utarbeide produksjonsrapporter. Videre innebaerer det & drgfte faglige lgsninger med
medarbeidere, leverandgrer og kunder.

A kunne lese i industriell overflatebehandling innebaerer a forstd standarder, spesifikasjoner, prosedyrer,
tegninger, lover og forskrifter.

A kunne regne i industriell overflatebehandling innebaerer & beregne forbruk av ravarer i forhold til
behandlet overflate og a for- og etterkalkulere sma oppdrag.

A kunne bruke digitale verktgy i industriell overflatebehandling innebzerer & bruke bedriftens
produksjonsstyringssystemer. Videre innebaerer det programmering og styring av automatiserte anlegg
og bruk av digitale male- og analyseverktgy for prosesskontroll og kvalitetskontroll.

Kompetansemal

Klargjering og forbehandling
Mal for opplaeringen er at leerlingen skal kunne

velge komponenter og produkter for overflatebehandling

utarbeide kalkyler for sma oppdrag

velge forbehandlingsprosess og sette riktige prosessparametrer

klargjgre for mekanisk og kjemisk forbehandling

gjere rede for hvordan forbehandlingskjemikalier virker inn pa beleggskvaliteten

velge opphengingsmetoder for overflateprosesser med henblikk pa anleggets kapasitet og

kvalitetskrav

e Dbetjene og vedlikeholde maskiner og utstyr til forbehandling av komponenter og rensing av
avlgpsvann

o forbehandle komponenter etter bedriftens forbehandlingsprosess og gjgre rede for mekanisk,
kjemisk og elektrolyttisk forbehandling

e loggfere driftsparametrer i trdd med krav til sporbarhet

e klargjgre komponenter for belegging

Overflatebelegging
Mal for opplaeringen er at lzerlingen skal kunne

¢ belegge komponenter med bedriftens beleggingssystemer

gjore rede for belegg og beleggingsprosesser med pulver- og vatlakkering, med behandling i
kjemiske og elektrolyttiske bad og i metallsmelte og med sprgyting av metall og keramer
gjere rede for gjeldende bransjenormer og standarder for bedriftens beleggingsprosesser
gjere rede for hvordan ravarer og driftsparametrer virker inn pa beleggets kvalitet

klargjgre ravarer og anlegg for belegging av komponenter

stille inn prosessparametrer, overvake og optimalisere i trad med bedriftens system
vedlikeholde maskiner og utstyr for belegging
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Prosess- og beleggkontroll
Mal for opplaeringen er at lzerlingen skal kunne

planlegge og utfgre arbeid i henhold til prosedyrer, spesifikasjoner og standarder
velge og bruke verneutstyr tilpasset arbeidsoppgaven

kontrollere og styre prosesser visuelt og ved avlesinger, malinger og analyser
kontrollere ferdige produkter visuelt og ved tester og malinger

avdekke og rette feil i bedriftens beleggingsprosesser

loggfgre maleresultater og analyser i styringssystem

bruke Igfteutstyr og transportmidler i trdd med gjeldende regelverk

betjene og overvake renseanlegg for avigpsvann og luft i trad med konsesjonsvilkarene
handtere stoffer og avfall i trad med lover og forskrifter

bruke produkt- og HMS-datablader

lagre ravarer i trdd med gjeldende krav

bruke verktgy og utstyr i trad med lover og forskrifter

utfgre arbeid i trad med bedriftens HMS-system

beregne forbruk av ravarer i forhold til belagt overflate

Vurdering

Vg3 industriell overflatebehandling

Bestemmelser for sluttvurdering:

Hovedomrader Ordning
Klargjgring og
forbehandling

Alle skal opp til fagprgven, som normalt skal gjennomfgres innenfor en tidsramme
Overflatebelegging |pa fire virkedager.

Prosess- og Alle kandidater som ikke har fulgt normalt opplaeringslgp, méa ha bestatt eksamen
beleggkontroll pa Vg3-niva i leerefaget. Eksamen utarbeides sentralt og sensureres lokalt.

De generelle bestemmelsene om vurdering er fastsatt i forskrift til Opplaeringsloven
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